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力源水业为枣庄地区的食品安全和经济发展做出
突出贡献，年年被市供电公司、集团公司授予先进班
组，连续两届被枣庄市消费者评为消费者满意单位。
今年被市食安办评为我市食品安全示范企业，被山东
省饮料协会评选为我市唯一一家理事单位，“力源纯净
水”被山东省饮料协会评选为省十佳品牌。力源水业
对桶装水规范的过程控制和严格的产品检验，被市、区
两级领导高度认可，对力源水业的质量安全意识和严
把产品质量关的做法也表示充分肯定。
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近日，记者到访力源水业，跟
随工作人员参观了生产车间，生
产区与生活区分开，建筑物、设备
布局与工艺流程有机衔接，给人
一种整洁和谐的感觉，与其他水
厂不同的是，力源水业的生产车
间布局更合理、规划更科学，一体

化水磨石地面、白色优质全瓷砖墙
壁、铝塑板吊顶，优质无滴水铝塑
板天花板，车间还安装中央空调
……工作人员介绍说，我们要做到
厂区周围无污染，选用好的装修材
料为的是有效的防止污垢积存，
防止了虫害和霉菌滋生，保证产

品生产以及储存环境要求。据了
解，公司还设有卫生监督员，负责
厂区的卫生管理工作，从厂区卫
生到车间卫生进行严格的监督检
查；生产车间成立有卫生管理小
组，对车间卫生进行日常检查、消
毒、管理工作。

干净卫生规划科学

工作人员又向记者详细介绍了
先进的一体化设备：公司现拥有全
自动 15T/H（RO）逆渗透净水设备，
根据我市生活饮用水水质不佳的
情况，选用二级全自动 RO 反渗透
净水设备，其核心部件全部采用进
口产品，生产能力为 20 吨/小时。
为保证产品质量，每年定期更换主
要过滤耗材（一般企业为降低成本
约 2-3 年更换一次且多为国产材
料），反渗透膜为日本产、高压泵为
丹麦产、活性炭为菲律宾产、软化

阳离子树脂选用英国产，涉水管道
及储水罐全部选用食品级双镜面
不锈钢材质。选用臭氧灭菌法，它
具有灭菌和保鲜的双重功效，是目
前世界上公认最环保、高效、安全
的灭菌方法。在臭氧灭菌之后我
们又加了一道钛管过滤器，确保产
品质量，气源系统分为全自动制氧
机、全自动螺杆变频空压机，优点
是节能环保，气压稳定。

还引进国内最为先进的QGF系
列全自动 1200桶/H旋转式灌装线，

该灌装机集自动拔盖、自动外洗、检
漏、自动内洗（21道清洗消毒）、自动
灌装、自动套标、自动喷码、自动提
桶、自动码垛于一体。

洁净灌装间按照 GMP 制药行
业标准制作，考虑到灌装车间空气
湿度大，在洁净间内壁使用了食品
级不锈钢材料。洁净灌装间面积
190 平 方 ，洁 净 度 达 到 整 体 1000
级，真正实现无菌灌装，在我市同
行业是最规范、标准最高、单间面
积最大的。

设备先进行业领先

据了解，为加强外购原辅料的质量
管理，公司采购部门在选择原辅料供应
商时，除对其企业产品质量、企业信誉、
生产规模等基本条件进行严格考察外，
还要到供应商生产加工车间现场考察
其质量保证体系运行情况、基础设施条
件、操作人员技术水平及质检控制能力
等，建立合格供方档案。原辅料在贮存

过程中，要根据公司制定的仓库管理制
度等规章制度，对库房的环境条件、清
洁卫生、物品的摆放、先进先出等进行
严格控制。对产品质量安全的管理，采
用有效运行的 ISO9001质量管理体系，
并结合QS生产许可要求。根据车间制
定的车间卫生管理制度、各工序作业指
导书、设备使用手册等文件，进行全面

的过程质量控制，确保了产品的优良品
质。企业还建立了标准化产品检验室，
检验室空气净化达整体10000级。检
验能力除生产许可要求的9项（净含量、
电导率、PH值、色度、浑浊的、臭和味、肉
眼可见物、菌落总数、大肠菌群）出厂检
验外又增加了10余项国标检验内容。

制度规范管理严格

水厂全体员工以“追求卓越，服务真诚”为宗旨，积
极投身于水厂的基础建设，努力将水厂建设成为一流
的纯净水生产企业。据了解，作为饮用水生产加工企
业的员工，公司要求进厂前必须健康体检合格后，持健
康证上岗，并且记入员工健康档案。同时每年都组织
全体员工健康体检，保障从业人员符合身体健康要
求。负责生产的陈经理说道，“我们每一位力源水业人
都严守‘顾客满意率 100%（包括公司内部各单位之
间）、产品入市合格率100%’的质量目标，坚持‘持续增
强顾客满意’的服务宗旨，今年我们企业还将通过安全
生产标准化的审核。我们所做的一切就是希望能够让
全市人民喝上安全、健康的放心水。公司领导非常重
视对我们进行形式多样的培训与教育。还专门建立了
职工愿景体验园，为了方便员工在空闲时间到这里散
心、休闲。在院内，你可以看到石桥、流水、园林、游鱼，
散发着先进企业文化气息，也能感受到我们厂多年来
所取得的成就。”

追求卓越服务真诚

进入力源厂区，映入眼帘的是电子屏幕中滚动的
一段段振奋人心的格言、警句，这不仅仅是企业文化，
也是一个企业的精神面貌。陈经理这样说道，“力源水
业将以不断创新的理念，创建领先水业，创建知名品
牌，创建优秀团队。我们以高度的责任担当，诠释力源
水业对消费者的一片悠悠真情。”力源水业公司的季总
经理也表示，力源水业在不断提高产品质量的同时也
在积极构建企业文化，以“努力超越，追求卓越”的理
念，用先进的企业文化，诠释水与生命健康。

不断创新发展理念

力源水业广受褒奖

安卿超 马帅/文

2012年6月，枣庄鲁能力源电力集团公司投资2000余万元建起了占地一万六千平方米、建筑面积四千一百平方米的新力源水业公司，厂
内设备投资超过800万元，并于2013年3月正式投产运营，是纯净水、饮用水生产销售于一体的企业。现在水厂从业人员50名，各类专业人
员20名。设有生产部、业务部、运输部、质检部、销售部等，在全市各区共设有200多家经销商及零售商。产品自投放市场以来深受消费者信
赖和赞赏。


